
 

 

 
KANTEN VAN PLAAT 
 
Alle door u aangevraagde producten worden tijdens het offreren automatisch gecheckt op 
maakbaarheid. 
 
Hieronder vindt u enkele vuistregels welke er gehanteerd worden door ons. 
Neem voor afwijkende tekeningen contact met ons op. 
 
Plaatdikte: 
Minimale plaatdikte: 1mm 
Maximale plaatdikte: 10mm 
Maximaal product gewicht: 25kg 
Maximale product afmetingen: 2980mm x 1480mm 
Maximale aanslagmaat: 1000mm 
 
Toleranties: 
Standaard produceren we volgens de ISO 2768-c 
Neem contact met ons op voor een aangepaste tolerantie. 
 
Buigradius: 
De inwendige buigradius wordt bepaald door de combinatie van het gebruikte gereedschap en de 
materiaaleigenschappen. 
Neem contact met ons op voor een specifieke buigradius. 
 
Beenlengte: 
De minimale opleglengte van de plaat op de matrijs is noodzakelijk voor een juiste buigbewerking. 
Deze minimale beenlengte is tevens afhankelijk van de plaatdikte. 
Standaard houden we voor de minimale beenlengte 6,5 x de plaatdikte aan. 
 
Afstand gaten tot buiging: 
Vanwege mogelijke vervorming en maatafwijkingen mogen er geen gaten binnen de minimale 
beenlengte worden geplaatst (6,5 x de plaatdikte). 
Indien toch gaten of sleuven binnen deze minimale beenlengte voorkomen, kunnen deze zorgen voor 
ongewenst vervormingen en/of maatafwijkingen, we zullen bij constatering hiervan altijd contact met 
u opnemen. 
 
Buighoeken: 
We kunnen per dikte de volgende minimale en maximale buighoeken realiseren. 
1 t/m 4mm  minimaal: 37°  maximaal 175° 
5 t/m 10mm minimaal: 67°  maximaal 175° 
 
Buigen van bakjes: 
De maximale hoogte voor het buigen van een bakje is 200mm. 
 
Botsing met machine: 
Indien het getekende product tijdens de simulatie een botsing veroorzaakt in onze machines geeft 
ons portaal voor dit stuk geen prijs. 



 
 
 

BENDING OF SHEET METAL 

 
All products you request are automatically checked for manufacturability during the quoting process. 
 
Below are some general guidelines we apply. 
For drawings that deviate from these, please contact us. 
 
Sheet Thickness: 
Minimum sheet thickness: 1 mm 
Maximum sheet thickness: 10 mm 
Maximum product weight: 25 kg 
Maximum product dimensions: 2980 mm x 1480 mm 
Maximum back gauge distance: 1000 mm 
 
Tolerances: 
We produce according to ISO 2768-c as standard. 
Please contact us for custom tolerances. 
 
Bend Radius: 
The internal bend radius is determined by the combination of tooling and material properties. 
Please contact us for a specific bend radius. 
 
Leg Length: 
A minimum support length of the sheet on the die is required for proper bending. 
This minimum leg length depends on the sheet thickness. 
As a standard, we use a minimum leg length of 6.5 x the sheet thickness. 
 
Distance from Holes to Bend: 
Due to potential deformation and dimensional deviations, no holes may be placed within the 
minimum leg length (6.5 x the sheet thickness). 
If holes or slots do appear within this area, they may lead to unwanted deformation and/or 
dimensional inaccuracies. If we detect this, we will always contact you. 
 
Bend Angles: 
We can achieve the following minimum and maximum bend angles per sheet thickness: 
1 to 4 mm: minimum 37°, maximum 175° 
5 to 10 mm: minimum 67°, maximum 175° 
 
Box Bending: 
The maximum height for bending a box is 200 mm. 
 
Machine Collision: 
If the designed product causes a collision in our machines during simulation, our portal will not 
provide a price for that item. 
 


